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Digitalisierung ..o 93

unsere Kunden und Industrien mit
Daten verdienen.

(]
Ve ra n d ‘ rt Michael Dell, founder of Dell Inc.
Digitalisierung ist der Hauptgrund, , ,

warum seit dem Jahr 2000 gut die
Halfte der Fortune-500-Unternehmen

a,I IeS verschwunden ist.
Pierre Nanterme, CEO Accenture
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Fertigungsunternenmen mussen sich SIEMENS

heute zentralen Herausforderungen stellen lngenuity for life
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Siemens: Realisierung unserer eigenen Digital Factory SIEMENS
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Trends in der Technologie verwandeln die Industrie SIEMENS
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Hersteller mlssen diese Technologien aufgreifen
und ihr Geschaft in ein digitales Unternehmen verwandeln

l[deation Realization
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Diese Technologien werden entlang der gesamten SIEMENS
Wertschopfungskette eingesetzt lngenuity for life
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Die durchgangige Digitalisierung der Wertschdopfungskette SIEMENS
ermoglicht eine kontinuierliche Transformation lngenuity for ife
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Dadurch wird der Innovationslebenszyklus verdichtet SIEMENS
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MindSphere ermdéglicht eine permanente Datenanalyse und einen  SJEMENS
Rickfluss aller Erkenntnisse fur fortlaufende Optimierungen lngenuity for life
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Der digitale Zwilling ist ein genaues Abbild der gesamten SIEMENS
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® e @ o
Appllkat|onen von Drittanbietern o ® @
e o e o o [ ] ._\—0 ® o o

» /—/Da?:’Ioudbaaerte offene IoT Betriebssystem: MindSphere °
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

Produkt- Produktions- 3 Produktions: 4 Produktions: 5 Services

planung Engineering ausfuhrung

Zulieferer und Logistik



Unser holistischer Ansatz ist mal3geschneidert SIEMENS
fur Produkthersteller und Maschinenbauer lngenuity for life
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Future robotics applications with intelligent communication
will drive new production systems

Technology radar — deep dive: Details on disruptive technolgies
2017 2018 2019
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Klare Vorteile fur Unternehmen SIEMENS

Ihg,ev\uify for Ufa
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Mit den integrierten Technologien von Siemens reduzierte SIEMENS

Maserati die Entwicklungszeit und erndhte die Produktionsleistung lngenuity for life
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30% kiirzere

Entwicklungszeit

Mehr als 7/0.000

Kombinationen

3 mal mehr
Autos produziert



Maserati.pptx

Stoerer X - Modefing - NGO, 3-603-A. = 0 Saiatis e

T vy S B T A ool Ul g Nl YAl Waporting (WA OBICAD for ¢ - Rty Pl advanced

! 855 3 N
<SR E w,ww SR 333 N




